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Zakaznik
Firma Ulice a C.p.
Osoba Mésto
Email PSC
Telefon Stat
Plosny spoj
Nazev DPS Novy typ spoje
Datum | Opakovany typ spoje
Typ Objedndvka |_|Poptévka | Zména verze spoje
Typ spoje Pevny] [PooL| [Flex | |Rigid-flex] |Povrchova uprava
Pocet vrstev |Pevné ¢ast |Flex ¢ast HAL
ENIG
Rozmeéry a panelizace Chemicky cin
Rozméry desky mm mm Cistd méd - bez povrchové Upravy
Rozméry panelu X mm mm Galvanické zlato - konektory | |ks
Pocet kusu na panelu ks ks
Obrysové opracovani Frézovani Spoje/mezery/mezikruZi
Drazkovani Minimalni ife spoje/mezery/mezikruzi | |um
St¥ihani Rizen impedance’
Uprava spojt pro dodrieni impedanci - bez kupénu
Material
Tloustka 1,55mm | Jiina: | Ostatni masky
Stavba ElStandard 4 Sloupévaci maska TOP BOT
Nestandard ° Karbonovd pasta TOP BOT
Material * FR4 Duraver E-Cu Quality 104 Tg 135°C Plugged vias® TOP BOT
1S400 - Tg 150°C Coverlay TOP BOT
1S410 - TG 170°C Filled vias® Pfeplatovani médi
PCL370HR -Tg 175°C
P96 - Tg 260°C - pouze pro 2stranné DPS Vrtani
Pyralux AP Pocet otvort | IpTH | INPTH
Epoflex Nejmensi priimér otvoru |mm
Slepé otvory10 I Pohrbené otvory10 I
Méd’
Tlougtka médi finalni > |Vn&jsi vrstvy um Testovani
Vnitini vrstvy um Elektricky test
Nakoveni vnéjsich vrstev 20umU25um AOI - Opticky test
DRC - kontrola vyrobitelnosti
Nepajiva maska
Strana TOP® zelena barval |Tented vias’| |Znaéeni
Strana BOT® zelena barva Tented vias’ UL logo maska potisk| TOP BOT
Date code™* maska potisk TOP BOT
Servisni potisk Logo vyr. maska potisk TOP BOT
Strana TOP® bila barva pozn RoHS logo maska| | potisk TOP BOT
Strana BOT® bila barva pozn Bez X-outl
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Poznamky

1 Standardni tolerance vyroby vychdzeji z IPC-A-600 class2, vice v technologickych podminkach
2 Volba materidlu ovliviiuje vyslednou spolehlivost desek a je nutné jej volit s ohledem na predpokladané pouZiti.
3 viz PRGB_ML_build a PRGB_flex_build
4 Dostupné tloustky médéné folie a skladovych materialC jsou dostupné na nasich webovych strankdch www.pragoboard.cz
5 Detaily prosim uvedte v poznamce
6 Pokud nespecifikujete barvu, bude nepdjivd maska zelena a servisni potisk bily
7 Tented vias - viasy (prichodky) zakryté maskou. MuZe mit vliv na spolehlivost desek, nedoporucujeme! NepouZivejte jednostranné zamaskované viasy!
8 Plugged vias - viasy zaslepené specialni maskou, IPC-4761 typ llla/b popt IVa/b
9 Filled vias - viasy vypInéné specidlni pastou, IPC-4761 typ V, VI nebo VII (s pfeplatovanim)

10 Uvddéjte vsechny slepé/pohtbené otvory z vrstvy do vrstvy (napf 1-2, 2-6 atp.)

11 Pokud nespecifikujete jiny format, bude date code ww/yy - tyden/rok

12 Pokud neni uvedeno jinak, vyroba a pozadavky na design a zachazeni s deskami plosnych spoju se fidi nasledujicimi standardy:

IPC-A-600 class 2 Acceptability of Printed Boards

IPC-6011 Generic performance Specification for Printed boards

IPC-6012 Qualification and Performance Specification for Rigid Printed Boards
IPC-6013 Qualification and Performance Specification for Flexible Printed Boards
IPC-6016 Qualification and Performance for HDI Layers of Boards

IPC-6018 Qualification and Performance Specification for High Frequency (Microwawe) Printed Boards
IPC-TM-650 Test Methods

IPC-QE-605 Printed Board Quality Evaluation Handbook

IPC-1601 Printed Board Handling and Storage Guidelines

IPC-5704 Cleanliness Requirements for Unpopulated Boards

IPC-7526 Stencil and Misprinted Board Cleaning Hanbook

IPC-4101 Specification for Base Materials for Rigid and Multilayer Boards
IPC-4761 Design Guide of Protection of Printed Board Via Structures

IPC-4552 Specification for ENIG Plating

IPC-4554 Specification for Immersion Tin

IPC-4781 Qualification and Performance Specification of Marking/Legend Print
IPC-SM-840 Qualification and Performance Specification of Permanent Soldermask
IPC-DR-572 Drilling Guidelines for Printed Boards

IPC-9252 Requirements for Electrical Testing of Unpopulated Printed Boards
IPC-7525 Stencil design Guidelines

IPC-4761 Design Guide of Protection of Printed Board Via Structures

*** vidy se jedna o posledni revize danych norem
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